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Spawanie aluminium w ostonie gazow ochronnych
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Wtasciwy gaz do wiasciwego procesu

Istnieje wiele metod spawania aluminium. Wybor gazéw
ostonowych jest réwniez odpowiednio szeroki.

Spawanie TIG

Zastosowanie pradu przemiennego (AC) zapewnia
skuteczniejsze usuniecie warstwy tlenkowej z powierzch-
ni spawanych elementow. Najczesciej stosuje sie jako gaz
ostonowy argon lub mieszaniny argonu z helem. Dostep-
ne sg rownie bardziej zaawansowane dwu- i trojsktadniko-
we mieszaniny gazowe: Aluline N i Aluline He N. Dodatek
azotu w Aluline N stabilizuje tuk spawalniczy oraz popra-
wia wtopienie. Spawanie TIG pragdem statym DC (-) jest
stosunkowo rzadko uzywane. W tym przypadku wykorzy-
stuje sie hel lub gaz ostonowy o wysokiej zawartosci helu.

Spawanie MIG

W wiekszosci przypadkdw zalecane jest spawanie tukiem
pulsujgcym. Umozliwia to spawanie cienszych elemen-
téw przy jednoczesnym zwiekszeniu ochrony przed
powstawaniem porow gazowych i zmniejszeniu zjawiska
rozprysku. Mieszaniny gazowe sa podobne jak przy meto-
dzie TIG. Domieszka azotu w serii Aluline N jest korzyst-
na z uwagi na zwiekszenie gtebokosci wtopienia. Wraz ze
wzrostem grubosci elementow spawanych zawarto$é
helu w mieszaninie powinna odpowiednio wzrastac.
Zalety powyzszych mieszanin sa najwyrazniej widoczne
przy porownaniu probek spawanych w ich ostonie oraz

w ostonie czystego argonu.

Pozostate metody spawania aluminium
Spawanie plazmowe DC (+), odmiana metody TIG,
zwykle stosowane jest w procesach zautomatyzowa-

nych. Podobnie jak technologia hybrydowa Plasma-MIG,
ktora tagczy zastosowanie obu procesow w jednej
zintegrowanej gtowicy. Obie te metody umozliwiaja
spawanie grubych elementow w jednej pozycji uzyskujac
wysoka jakos¢é potaczenia. Chcac uzyskaé bardzo
wysokie predkosci stapiania mozna wykorzystac
spawanie z podwojnym drutem lub spawanie tandemo-
we. Technologie te sa korzystne w przypadku spawania
dtugich szwdw na elementach ptaskich lub przy wykony-
waniu spoin obwodowych.

Gazy ostonowe do spawania TIG i MAG

Grupa zgodnie Sktad w procentach

z PN-EN 1SO

14175 Ar He N,
Argon* 1 100 - -
Hel 4.6 12 - 100 -
Aluline He15 13 85 15 -
Aluline He30 13 70 30 -
Aluline He50 13 50 50 -
Aluline He70 13 30 70 -
Aluline He90 13 10 90 -
Aluline N VA reszta - 0,015
Aluline He15 N z reszta 15 0,015
Aluline He30 N VA reszta 30 0,015
Aluline He50 N VA reszta 50 0,015

*Minimalna czysto$¢ 4.8 powinna by¢ stosowana w celu uzyskania
lepszych wynikdw spawania
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Uwagi praktyczne

Glowne zastosowanie

Aluminium jako materiat konstrukcyjny charakteryzuje sie
wieloma zaletami — jest lekki, bardzo wytrzymaty, odporny
na korozje i jest fatwy w obrébce. Gléwnym zastosowa-
niem sa konstrukcje kolejowe, coraz czesciej stosuje sie
go réwniez w przemysle samochodowym. Ma zastosowa-
nie takze w produkgji rowerdw, wentylatorow, maszyn,
konteneréw oraz przy budowie statkow. Stopy aluminium
sa czesto uzywane w konstrukcjach budowlanych.

Specjalne witasciwosci aluminium

Z powodu wysokiej temperatury topienia tlenkow
aluminium wystepujacych na powierzchni elementow
spawanych konieczne jest zastosowanie na elektrodzie
w metodzie MIG pradu DC (+) oraz pradu przemiennego
AC w metodzie TIG. Transfer ciektego metalu w tuku jest
zupetnie inny niz w przypadku spawania stali, a ponadto
wysoka przewodnos¢ cieplna wymaga zwrdcenia uwagi
na poprawna gtebokos¢ wtopienia. Aluminium jest
wrazliwe na powstawanie porow, co wymaga specjal-
nych warunkéw przechowywania materiatow dodatko-
wych oraz zachowania czystosci brzegow elementow
spawanych i wiasciwego przeptywu gazu ostonowego.

Spawanie TIG czy MIG?

Spawanie TIG odpowiada przede wszystkim za wysoka
jakos¢ procesu, natomiast MIG za wysoka wydajnosc¢.
Spawanie TIG moze by¢ optymalizowane poprzez
zmienne parametry pradowe. Spawanie MIG coraz
czesciej stosowane jest w aplikacjach wymagajacych
wysokiej jakosci ztgczy, wtedy konieczne jest zastosowa-
nie tuku pulsujacego. Ponadto, wysokie wymagania
stawiane systemowi podawania drutu osiagane sa przy
uzyciu podajnikdw czterorolkowych, systemu push-pull
i wktadow teflonowych.
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Materiat podstawowy

Wiasciwosci materiatu zaleza od zawartosci pierwiast-
kow stopowych i procesu produkcji. Aluminium dzielimy
na utwardzane i nieutwardzane (PN-EN 573). Ze stopdw
nieutwardzanych zalecane jest wykorzystanie stopow
AlMg z naturalnie wysoka twardoscig i wytrzymatoscia.
Przy budowie pojazddw najczesciej stosuje sie stopy
utwardzane AlZnMg lub AIMgSi. Niektore stopy odlewni-
cze maja ograniczong spawalnos¢ z uwagi na wysoka
porowatos¢ oraz sktonnosé do powstawania peknigc.

Materiaty dodatkowe

Aluminium taczy sie z aluminium i jego stopami. Materia-
ty dodatkowe AIMg lub AIMgMn sa stosowane rowniez
do stopow utwardzanych aby uniknac¢ peknie¢. Spoiwa
AlISi wykazuja nizsza twardos¢, ale maja lepsze wiasno-
Sci spawalnicze. Waznymi kryteriami sa réwniez odpor-
nosc¢ na korozje i pdzniejsza obrobka powierzchni.
Zazwyczaj uzywane sa druty elektrodowe o $rednicy
1.211.6 mm.

Przygotowanie krawedzi i podgrzewanie wstepne
Zachowanie czystosci jest absolutng koniecznoscia przy
spawaniu aluminium. Przygotowanie krawedzi za
pomoca frezowania jest bardziej korzystne niz poprzez
szlifowanie. Przy spawaniu TIG przygotowanie elemen-
tow do spawania powinno uwzglednia¢ usuniecie
ostrych krawedzi. Dla grubosci powyzej 8 mm zalecane
jest podgrzewanie wstepne (80-150 °C).
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Technicze osrodki badawczo-rozwojowe

Messer prowadzi centra kompetencyjne w Europie, Azji
i obu Amerykach w celu opracowania nowych technolo-
gii w dziedzinie spawania i ciecia. Obiekty te stwarzaja
idealne warunki do realizacji innowacyjnych projektéow
oraz prezentacji i szkolen dla klientow.

Portfolio gazow - kompleksowe i przejrzyste
Messer oferuje szerokie spektrum gazow i ich miesza-
nin. Portfolio znacznie wykracza poza standard: od
podstawowych gazéw, poprzez dedykowane do konkret-
nych zastosowan, po nowoczesne mieszaniny, zaprojek-
towane zgodnie z aktualnymi trendami.
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Specijalistyczne doradztwo warsztatowe — doktadnie
tam, gdzie go potrzebujesz

W przypadku konkretnej aplikacji, mozemy wskaza¢ jak
zoptymalizowaé wydajnosc i poprawic jakos¢ Twoich
procesow. Pragniemy wspierac klientow w rozwigzywa-
niu problemow i poprawie technologii spawania.

Analiza kosztéw - szybko i sprawnie
Przeanalizujemy stosowane dotychczas procesy,
opracujemy propozycje ich optymalizacji, bedziemy
nadzorowac ten proces i porownamy osiagniete wyniki
z poprzednimi — poniewaz Twoj sukces jest rowniez
naszym sukcesem.

Szkolenia — zawsze na biezaco

Nasze szkolenia i pokazy dotycza zastosowania naszych
gazoéw ostonowych, ich bezpiecznej obstugi, magazyno-
wania oraz transportu. W ramach wspoétpracy oferujemy
materiaty informacyjne i szkoleniowe dla Twojej firmy
oraz organizujemy cykliczne webinaria na temat korzy-
stania z naszych produktow.
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