Mozliwe przyczyny problemow podczas spawania w ostonie gazow ostonowych

- od butli gazowej do spoiny

Informacje ogolne

Sytuacja:

W dtuzszych przerwach miedzy spawaniem,

pojawia sie powietrze.

Zalecenia:

Doktadne przedmuchanie uktadu gazowego.

Sytuacja:
Nadmierny spadek cisnienia.

Zalecenia:
Sprawdzenie element6éw uktadu gazowego.

Zastosowanie dtugosci przewodu gazowego
zasilajacego nie wieksze niz 3 m.

o Reduktor ciSnienia

Sytuacja:
Nieszczelnos¢ podczas montazu
reduktora.

Zalecenia:
Regularne sprawdzanie stanu uszczelek
oraz sposobu przytgczenia.

Sytuacja:
Nieprawidtowe wskazania manometru
i przeptywomierza.

Zalecenia:

Reduktor powinien by¢ zgodny z norma
PN-EN ISO 2503.

Przed odkreceniem zaworu, sprawdzenie
prawidtowego doboru reduktora

i czy pokretto nastawy zostato wykrecone.
Unikac szybkiego otwarcia zaworu butli.

9 Przytacza przewodu gazowego

Sytuacja:
NieszczelnoS¢ przewodu gazowego.

Zalecenia:

Przytacze gazowe powinno spetniac
norme PN-EN 560 i PN-EN 561.
Sprawdzenie poprawnosci przytgczy
iich zamocowania.
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9 Przewod gazowy zasilajacy
Sytuacja:
Niewtasciwa ostona gazowa.
Zalecenia:
Przewody gazowe powinny spetnia¢ norme
PN-EN ISO 3821 lub PN-EN 1327.

Regularne sprawdzanie stanu przewodu gazowego.

Wymiana zuzytych przewoddéw gazowych.
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0 Spawalnicze zrodto pradu

Sytuacja:
Niewtasciwa ostona gazowa.

Zalecenia:

Regularne sprawdzanie stanu urzadzenia, zgodnie

z procedurami i instrukcjami spawalniczego systemu
jakosci np. PN-EN ISO 3834 i innych norm

np. PN-EN 1090.

6 Przewod uchwytu palnika

Sytuacja:
Niewtasciwa ostona gazowa.

Zalecenia:
Przewdd bedacy czescig uchwytu spawalniczego
powinien spetniac norme PN-EN 60974.

Sprawdzenie stanu uszczelnienia uchwytu.
W przypadku uszkodzenia lub zuzycia wymienié
na nowy.
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Sytuacja:
Niewtfasciwa ostona gazowa.

Zalecenia:

Sprawdzenie zatozonej wktadki prowadzacej
(spirali) na zgodnos¢ z materiatem spawanym
i Srednicg drutu elektrodowego.

@ Uchwyt spawalniczy

Sytuacja:
Niewtasciwa ostona gazowa.

Zalecenia:
Stosowanie dysz gazowych wtasciwych dla przyjetej
technologii spawania (parametry pradowe, Srednica
drutu, przeptyw gazu, rodzaj ztacza i spoiny, pozycja
spawania).

Podczas spawania regularne czyszczenie dyszy
z odpryskow i otworow gazowych mocowania
koAcowki pradowe;j.

W przypadku rozkalibrowania i zuzycia dyszy gazowej
— wymienic.

W przypadku zuzycia gniazda dyszy gazowej,
wymieni¢ uchwyt spawalniczy.

Stosowanie zalecanych i dopuszczonych
do stosowania preparatéw przeciwodpryskowych.

Sytuacja:
Niewtfasciwa ostona gazowa.

Zalecenia:

Stosowanie odpowiednich rurek kontaktowych
(koncowki pradowe), regularne sprawdzanie

i wymiana.
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